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1.1Область применения программы  

Рабочая программа производственной (по профилю специальности) 

практики является составной частью ПМ.01 «Разработка технологических 

процессов изготовления деталей машин» ППССЗ, обеспечивающей реализацию 

ФГОС СПО по специальности  15.02.16 «Технология машиностроения». 

 

1.2 Цели и задачи  практики 

Целью практики является формирование: общих и профессиональных 

компетенций, приобретение необходимых умений и практического опыта в 

рамках профессионального модуля ПМ.01 при освоении вида деятельности 

«Разработка технологических процессов изготовления деталей машин».   

Основными задачами практики являются: получение необходимых умений 

и практического опыта деятельности в рамках профессиональных компетенций 

профессионального модуля ПМ.01 в реальных производственных условиях. 

 

1.3 Рекомендуемое количество часов на освоение программы практики: 

Объем практики определяется ФГОС  СПО по специальности 15.02.16 

«Технология машиностроения». 

Учебным планом по специальности предусмотрено прохождение 

производственной (по профилю специальности) практики ПП.01.01 на 4 курсе в 8 

семестре. 

Общая трудоемкость производственной практики составляет 144 часа (4 

недели). 

 

1.4  Результаты освоения рабочей программы практики: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Использовать конструкторскую и технологическую документацию 

при разработке технологических процессов изготовления деталей 

машин. 

ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок с учетом условий 

производства. 

ПК 1.3 Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в 

машиностроительном производстве. 

ПК 1.4 Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, 

инструмент и оснастку для изготовления деталей машин. 

ПК 1.5 Выполнять расчеты параметров механической обработки 

изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 1.6 Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования. 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной 
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деятельности применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и 

команде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных 

российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности 

и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности 

ОК 09 

 

Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках 

ПО.1 применения конструкторской документации для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей, разработки 

технических заданий на проектирование специальных 

технологических приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента; 

ПО.2 выбора вида и методов получения заготовок с учетом условий 

производства; 

ПО.3 составления технологических маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических операций; 

ПО.4 выбора способов базирования и средств технического оснащения 

процессов изготовления деталей машин; 

ПО.5 применения инструментов и инструментальных системы; 

ПО.6 выполнения расчетов параметров механической обработки 

изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования; 



6 

 

ПО.7 составления технологических маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических операций в 

машиностроительном производстве; 

У.1 читать чертежи и требования к деталям служебного назначения, 

анализировать технологичность изделий, оформлять техническое 

задание на конструирование нестандартных приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

У.2 определять виды и способы получения заготовок, оформлять 

чертежи заготовок для изготовления деталей, определять тип 

производства; 

У.3 проектировать технологические операции, анализировать и 

выбирать схемы базирования, выбирать методы обработки 

поверхностей; 

У.4 выбирать технологическое оборудование и технологическую 

оснастку: приспособления, режущий, мерительный и 

вспомогательный инструмент; 

У.5 классификация, назначение и область применения режущих 

инструментов; 

У.6 выполнять расчеты параметров механической обработки 

изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования; 

У.7 оформлять технологическую документацию, использовать пакеты 

прикладных программ (CAD/CAM системы) для разработки 

конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов механической обработки и 

аддитивного изготовления деталей; 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ  



7 

 

2.1 Тематический план и содержание практики ПП.01.01  Практика 

производственная (по профилю специальности)   
Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала (виды работ, 

выполняемых в ходе практики)  

Объем 

часов 

ПК 

1 2 3 4 

Раздел 1.  102  

Тема 1.1 

Организационн

ый этап 

 

Содержание учебного материала  ПК 1.1, 

ПК 1.2, 

ПК 1.3, 

ПК 1.4,  

ПК 1.5, 

ПК 1.6 

 

 

1 

Инструктаж по охране труда и пожарной 

безопасности на предприятии. 

Знакомство с предприятием. Знакомство с рабочим 

местом. 

6 

Тема 1.2  

Производствен

ная работа на 

местах 

практики 

2 1. Разработка технологического процесса 

изготовления изделия и оформление 

технологических маршрутных карт изготовления 

деталей на металлообрабатывающем оборудовании. 

2. Оценка эффективности использования режущего 

инструмента. 

3. Изучение норм времени на производство изделий. 

4. Ознакомление с автоматизированным рабочим 

местом оператора и реализация управляющей 

программы на станке с ЧПУ. 

5. Ознакомление со стандартами предприятия (СТП). 

6. Ознакомление с номенклатурой измерительного 

инструмента и специализированной технологической 

оснасткой. 

7. Реализация разработанных технологических 

процессов на сверлильных станках. 

8. Реализация разработанных технологических 

процессов на фрезерных станках. 

9. Реализация разработанных технологических 

процессов на токарных станках. 

10. Разработка технологического процесса 

изготовления деталей на аддитивном оборудовании. 

11. Разработка технологического процесса 

изготовления детали типа "корпус" и оформление 

технологических маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем оборудовании. 

12. Разработка технологического процесса 

изготовления детали типа "зубчатое колесо" и 

оформление технологических маршрутных карт 

изготовления на металлообрабатывающем 

оборудовании. 

13. Разработка технологического процесса 

изготовления детали типа "вал" и оформление 

технологических маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем оборудовании. 

14. Разработка технологического процесса 

изготовления детали типа "фланец" и оформление 

технологических маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем оборудовании. 

15. Разработка технологического процесса 

132 
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изготовления детали типа "вилка" и оформление 

технологических маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем оборудовании. 

Раздел 2  6 

Тема 2.1. 

 Оформление 

документации. 

Содержание учебного материала 6 

1 Подготовка материалов и оформление отчёта по 

практике. 

Промежуточная  аттестация Зачет с оценкой  

Всего: 144 
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ  

 3.1 Требования к материально-техническому обеспечению 

Реализация программы производственной практики предполагает 

проведение  практики на профильных предприятиях, организациях на основе 

прямых договоров, заключаемых между образовательным учреждением и этими 

предприятиями, организациями, обладающими соответствующим материально-

техническим оснащением, кадровым и научно – техническим потенциалом, 

необходимым для получения практического опыта по виду профессиональной 

деятельности «Разработка технологических процессов изготовления деталей 

машин».  

Базовые предприятия: Иркутский авиационный завод – филиал ПАО 

«Корпорация «Иркут», ООО «Производственная компания», ООО 

«СпецТехМаш» и другие предприятия машиностроительного профиля.   

Производственная практика также может проводиться в структурных 

подразделениях университета. 

Способы проведения практики: практика проводится в форме практической 

подготовки. 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основная литература:  

1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Изд.5-е. М.: Академия, 

2021.  

2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. Изд.3-е. М.: Академия, 

2021.  

3. Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Учебное пособие для 

СПО/ О. М. Балла. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 368 с. — ISBN 978-5-8114-

6754-9 

4. Гибсон Я., Розен БД., Стакер Б. «Технологии аддитивного производства». 

М.: Техносфера, 2021.  

5. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю., Гирн А. В. Технологические процессы в 

машиностроении. Лабораторный практикум. Учебное пособие для СПО/ 

Л.Н.Самойлова. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-

6610-8 

6. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю., Гирн А. В. Технологические процессы в 

машиностроении. Лабораторный практикум. Учебное пособие для СПО/ Н.В. 

Гулиа. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8 

7. Сысоев С. К., Сысоев А. С., Левко В. А. Технология машиностроения. 

Проектирование технологических процессов. Учебное пособие для СПО/ 

С.К.Сысоев . — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 352 с. — ISBN 978-5-8114-7017-

4 
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8. Черепахин А.А., Кузнецов В.А. Технологические процессы в 

машиностроении. Уч. пособие, 3-е изд., стер. / А.А.Черепахин. — Санкт-

Петербург : Лань, 2019. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-4303-1 

9. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного 

производства. Изд. 6-е. М.: Академия, 2021.  

10. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с 

ЧПУ в системе «Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. 

Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 

107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс 

цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/92137  

11.  Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного 

оборудования : учебное пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. 

Корнипаева. — Саратов : Профобразование, 2020. — 117 c. — ISBN 978-5-4488-

0579-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной 

среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92146 

Дополнительная литература:  

          1. Иванов И.С. Технология машиностроения: производство типовых деталей 

машин: учебное пособие/И.С.Иванов,-Москва:ИНФРА-М,2020.-224с.- (Среднее 

профессиональное образование) 

         2. Босинзон, М. А.      Обработка деталей на металлорежущих  станках 

различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных , 

шпоночных  и шлифовальных) : Учебник для студ. учреждений сред. проф. 

образования / М. А. Босинзон. - М. : ИЦ "Академия", 2018. - 368 с 
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ   

 
Результаты обучения 

(освоенные ОК и ПК, приобретенные умения 

и практический опыт) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

ОК 01 Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02 Использовать современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного 

контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе 

традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ОК 08 Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной 

документацией на русском и иностранном 

языках. 

ПК 1.1 Использовать конструкторскую и 

технологическую документацию при 

Владение профессиональной терминологией 

Умение использовать справочники, 

учебники, компьютерные приложения и 

сайты для поиска и проверки требуемой 

информации 

Описание характеристик изучаемых 

объектов и их взаимосвязей 

Описание параметров изучаемых объектов 

Описание алгоритмов выполнения трудовых 

действий 

Нахождение ошибок в документации 

Оптимизация выбора структуры и 

содержания рассматриваемых 

технологических процессов 

Разработка и оформление технологической 

документации 

Подбор оптимальных объектов труда для 

выполнения производственной задачи. 

Экспертное наблюдение 

Отчет по практике 



12 

 

разработке технологических процессов 

изготовления деталей машин 

ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок 

с учетом условий производства 

ПК 1.3 Выбирать методы механической 

обработки и последовательность 

технологического процесса обработки 

деталей машин в машиностроительном 

производстве 

ПК 1.4 Выбирать схемы базирования 

заготовок, оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей машин  

ПК 1.5 Выполнять расчеты параметров 

механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования 

ПК 1.6 Разрабатывать технологическую 

документацию по изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования 

У.1 читать чертежи и требования к 

деталям служебного назначения, 

анализировать технологичность изделий, 

оформлять техническое задание на 

конструирование нестандартных 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

У.2 определять виды и способы получения 

заготовок, оформлять чертежи заготовок для 

изготовления деталей, определять тип 

производства; 

У.3 проектировать технологические 

операции, анализировать и выбирать схемы 

базирования, выбирать методы обработки 

поверхностей; 

У.4 выбирать технологическое 

оборудование и технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, мерительный и 

вспомогательный инструмент; 

У.5 классификация, назначение и область 

применения режущих инструментов; 

У.6 выполнять расчеты параметров 

механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования; 

У.7 оформлять технологическую 

документацию, использовать пакеты 

прикладных программ (CAD/CAM системы) 

для разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов механической 
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обработки и аддитивного изготовления 

деталей; 

ПО.1 применения конструкторской 

документации для проектирования 

технологических процессов изготовления 

деталей, разработки технических заданий на 

проектирование специальных 

технологических приспособлений, режущего 

и измерительного инструмента; 

ПО.2 выбора вида и методов получения 

заготовок с учетом условий производства; 

ПО.3 составления технологических 

маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических операций; 

ПО.4 выбора способов базирования и 

средств технического оснащения процессов 

изготовления деталей машин; 

ПО.5 применения инструментов и 

инструментальных системы; 

ПО.6 выполнения расчетов параметров 

механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования; 

ПО.7 составления технологических 

маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических операций в 

машиностроительном производстве; 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


