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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ  

1.1Область применения программы  

Рабочая программа производственной (по профилю специальности) 

практики является составной частью ПМ.03 «Разработка и реализация 

технологических процессов в механосборочном производстве» ППССЗ, 

обеспечивающей реализацию ФГОС СПО по специальности  15.02.16 

«Технология машиностроения». 

 

1.2 Цели и задачи  практики 

Целью практики является формирование: общих и профессиональных 

компетенций, приобретение необходимых умений и практического опыта в 

рамках профессионального модуля ПМ.03 при освоении вида деятельности 

«Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве».   

Основными задачами практики являются: получение необходимых умений 

и практического опыта деятельности в рамках профессиональных компетенций 

профессионального модуля ПМ.03 в реальных производственных условиях. 

 

1.3 Рекомендуемое количество часов на освоение программы практики: 

Объем практики определяется ФГОС СПО и ППСЗ по специальности 

15.02.16 «Технология машиностроения». 

Учебным планом по специальности предусмотрено прохождение 

производственной практики ПП.03.01 на 4 курсе в 8 семестре. 

Общая трудоемкость учебной практики составляет 180 часов (5 недель). 

 

1.4  Результаты освоения рабочей программы практики: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1 Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением 

конструкторской и технологической документации 

ПК 3.2 Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления 

сборки изделий 

ПК 3.3 Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в т.ч. 

с применением систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.4 Реализовывать технологический процесс сборки изделий 

машиностроительного производства 

ПК 3.5 Контролировать соответствие качества сборки требованиям 

технологической документации, анализировать причины несоответствия 

изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в 

мероприятиях по их предупреждению и устранению 

ПК 3.6 Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 
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машиностроительного производства в соответствии с 

производственными задачами 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения. 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на русском и 

иностранном языках. 

У.1 анализировать технические условия на сборочные изделия, проверять 

сборочные единицы на технологичность при ручной механизированной 

сборке, поточно-механизированной и автоматизированной сборке, 

применять конструкторскую и технологическую документацию по 

сборке изделий при разработке технологических процессов сборки, 

разрабатывать технологические процессы сборки изделий в соответствии 

с требованиями технологической документации, рассчитывать 

показатели эффективности использования основного и вспомогательного 

оборудования механосборочного производства, учитывать особенности 

монтажа машин и агрегатов, определять и выбирать виды и формы 

организации сборочного процесса, организовывать производственные и 

технологические процессы механосборочного производства 

У.2 выбирать способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и 

нанесения защитного покрытия при разработке технологического 

процесса, выбирать приемы сборки узлов и механизмов для 
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осуществления сборки, выбирать сборочное оборудование, инструменты 

и оснастку, специальные приспособления, применяемые в 

механосборочном производстве, выбирать подъёмно-транспортное 

оборудование для осуществления сборки изделий 

У.3 использовать технологическую документацию по сборке изделий 

машиностроительного производства, соблюдать требования по внесению 

изменений в технологический процесс по сборке изделий, применять 

системы автоматизированного проектирования при разработке 

технологической документации по сборке изделий, проводить расчеты 

сборочных процессов, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования, осуществлять техническое нормирование сборочных 

работ, рассчитывать количество оборудования, рабочих мест, 

производственных рабочих механосборочных цехов 

У.4 обеспечивать точность сборочных размерных цепей, осуществлять 

монтаж металлорежущего оборудования, выбирать способы и 

руководить выполнением такелажных работ, осуществлять установку 

машин на фундаменты, проверять рабочие места на соответствие 

требованиям, определяющим эффективное использование оборудования, 

соблюдать требования техники безопасности на механосборочном 

производстве 

У.5 контролировать качество сборочных изделий в соответствии с 

требованиями технической документации, предупреждать и устранять 

несоответствие изделий требованиям нормативных документов, 

выявлять причины выпуска сборочных единиц низкого качества, 

обеспечивать требования нормативной документации к качеству 

сборочных единиц, определять износ сборочных изделий, выявлять 

скрытые дефекты изделий 

У.6 выбирать транспортные средства для сборочных участков, размещать 

оборудование в соответствии с принятой схемой сборки, осуществлять 

организацию, складирование и хранение комплектующих деталей, 

вспомогательных материалов, мест отдела технического контроля и 

собранных изделий, разрабатывать спецификации участков 

ПО.1 В проведении анализа технических условий на изделия и проверки 

сборочных единиц на технологичность 

ПО.2 выбор инструментов, оснастки, основного оборудования, в т.ч подъёмно-

транспортного для осуществления сборки изделий 

ПО.3 разработка технологических процессов и технологической документации 

сборки изделий в соответствии с требованиями технологической 

документации, расчет количества оборудования, рабочих мест и 

численности персонала участков механосборочных цехов 

ПО. 4 техническом нормировании сборочных работ, сборки изделий 

машиностроительного производства на основе выбранного 

оборудования, инструментов и оснастки, специальных приспособлений, 

выполнении сборки и регулировки приспособлений, режущего и 
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измерительного инструмента 

ПО.5 контроль качества готовой продукции механосборочного производства, 

проведение испытаний собираемых и собранных узлов и агрегатов на 

специальных стендах, предупреждение, выявление и устранение 

дефектов собранных узлов и агрегатов; 

разработка планировок цехов 
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ  

2.1 Тематический план и содержание практики ПП.03.01  Практика 

производственная (по профилю специальности)     

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала (виды работ, 

выполняемых в ходе практики)  

Объем 

часов 

ПК 

1 2 3 4 

Раздел 1.    

Тема 1.1 

Организационн

ый этап 

 

Содержание учебного материала  ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК 3.5 

ПК 3.6 

 

 

1 

Инструктаж по охране труда и пожарной 

безопасности на предприятии. 

Знакомство с предприятием. Знакомство с рабочим 

местом. 

6 

Тема 1.2  

Производствен

ная работа на 

местах 

практики 

2 1. Анализ технических условий на изделия 

предприятия 

2. Проверка сборочных единиц на технологичность 

3. Ознакомление инструментов, оснастки, основного 

оборудования для осуществления сборки изделий 

4. Ознакомление с подъёмно-транспортным 

оборудованием 

5. Участие в разработке технологических процессов 

сборки изделий и технологической документации  

6. Расчет количества оборудования, рабочих мест и 

численности персонала участков механосборочных 

цехов 

7. Ознакомление с особенностями технического 

нормирования сборочных работ 

8. Выполнение сборки и регулировки 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента 

9. Контроль качества готовой продукции 

механосборочного производства 

10. Проведение испытаний собираемых и собранных 

узлов и агрегатов на специальных стендах 

11. Порядок предупреждения, выявления и 

устранения дефектов собранных узлов и агрегатов 

12. Оценка эффективности сборочных процессов 

предприятия с точки зрения концепции бережливого 

производства 

162 

Раздел 2   

Тема 2.1. 

 Оформление 

документации. 

Содержание учебного материала 12 

1 Подготовка материалов и оформление отчёта по 

практике. 

Промежуточная  аттестация Зачет с оценкой  

Всего: 180 
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ  

 3.1 Требования к материально-техническому обеспечению 

Реализация программы производственной практики предполагает 

проведение  практики на профильных предприятиях, организациях на основе 

прямых договоров, заключаемых между образовательным учреждением и этими 

предприятиями, организациями, обладающими соответствующим материально-

техническим оснащением, кадровым и научно – техническим потенциалом, 

необходимым для получения практического опыта по виду профессиональной 

деятельности «Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве».  

Базовые предприятия: Иркутский авиационный завод – филиал ПАО 

«Яковлев», ООО «Производственная компания», ООО «Иркут Станко Сервис», 

АО «Иркутский релейный завод» и другие предприятия машиностроительного 

профиля.   

Производственная практика также может проводиться в структурных 

подразделениях университета. 

Способы проведения практики: практика проводится в форме практической 

подготовки. 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

3.2.1 Перечень основной и дополнительной литературы:  

Основная литература 

1.  Проектирование машиностроительных цехов и участков : учебное 

пособие / А.Ф. Бойко, А.А. Погонин, А.А. Афанасьев, М.Н. Воронкова. — Москва 

: ИНФРА-М, 2025. — 264 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 

978-5-16-014324-8. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.ru/catalog/product/2184878  

 

Дополнительная литература 

1. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. А. 

Кузнецов, В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. — 218 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05994-6. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/537887  

 

 

 

 

 

 

https://znanium.ru/catalog/product/2184878
https://urait.ru/bcode/537887
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ   

 
Результаты обучения (освоенные ОК и ПК, 

приобретённые умения и практический опыт) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения  

ПК 3.1  Разрабатывать 

технологический процесс сборки изделий с 

применением конструкторской и 

технологической документации 

ПК 3.2  Выбирать оборудование, 

инструмент и оснастку для осуществления 

сборки изделий 

ПК 3.3  Разрабатывать 

технологическую документацию по сборке 

изделий, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования 

ПК 3.4  Реализовывать 

технологический процесс сборки изделий 

машиностроительного производства 

ПК 3.5  Контролировать соответствие 

качества сборки требованиям 

технологической документации, 

анализировать причины несоответствия 

изделий и выпуска продукции низкого 

качества, участвовать в мероприятиях по их 

предупреждению и устранению 

ПК 3.6  Разрабатывать планировки 

участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в 

соответствии с производственными задачами 

ОК 01 Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02 Использовать современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного 

контекста. 

Наблюдение за конкретными действиями 

обучающихся в ходе выполнения работ.  

Анализ конкретных умений и знаний при 

выполнении основных трудовых действий.  

Текущая оценка реальных конкретных умений 

и знаний при выполнении заданий.  

Комплексная итоговая оценка освоенных 

компетенций. 

Защита отчёта по практике. 

Аттестационный лист по практике. 

Характеристика. 
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ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе 

традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ОК 08 Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной 

документацией на русском и иностранном 

языках. 

У.1 анализировать технические условия на 

сборочные изделия, проверять сборочные 

единицы на технологичность при ручной 

механизированной сборке, поточно-

механизированной и автоматизированной 

сборке, применять конструкторскую и 

технологическую документацию по сборке 

изделий при разработке технологических 

процессов сборки, разрабатывать 

технологические процессы сборки изделий в 

соответствии с требованиями 

технологической документации, 

рассчитывать показатели эффективности 

использования основного и 

вспомогательного оборудования 

механосборочного производства, учитывать 

особенности монтажа машин и агрегатов, 

определять и выбирать виды и формы 

организации сборочного процесса, 

организовывать производственные и 

технологические процессы 

механосборочного производства 

У.2 выбирать способы восстановления и 

упрочнения изношенных деталей и 

нанесения защитного покрытия при 

разработке технологического процесса, 

выбирать приемы сборки узлов и механизмов 

для осуществления сборки, выбирать 

сборочное оборудование, инструменты и 
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оснастку, специальные приспособления, 

применяемые в механосборочном 

производстве, выбирать подъёмно-

транспортное оборудование для 

осуществления сборки изделий 

У.3 использовать технологическую 

документацию по сборке изделий 

машиностроительного производства, 

соблюдать требования по внесению 

изменений в технологический процесс по 

сборке изделий, применять системы 

автоматизированного проектирования при 

разработке технологической документации 

по сборке изделий, проводить расчеты 

сборочных процессов, в т.ч. с применением 

систем автоматизированного 

проектирования, осуществлять техническое 

нормирование сборочных работ, 

рассчитывать количество оборудования, 

рабочих мест, производственных рабочих 

механосборочных цехов 

У.4 обеспечивать точность сборочных 

размерных цепей, осуществлять монтаж 

металлорежущего оборудования, выбирать 

способы и руководить выполнением 

такелажных работ, осуществлять установку 

машин на фундаменты, проверять рабочие 

места на соответствие требованиям, 

определяющим эффективное использование 

оборудования, соблюдать требования 

техники безопасности на механосборочном 

производстве 

У.5 контролировать качество сборочных 

изделий в соответствии с требованиями 

технической документации, предупреждать и 

устранять несоответствие изделий 

требованиям нормативных документов, 

выявлять причины выпуска сборочных 

единиц низкого качества, обеспечивать 

требования нормативной документации к 

качеству сборочных единиц, определять 

износ сборочных изделий, выявлять скрытые 

дефекты изделий 

У.6 выбирать транспортные средства для 

сборочных участков, размещать 

оборудование в соответствии с принятой 

схемой сборки, осуществлять организацию, 

складирование и хранение комплектующих 

деталей, вспомогательных материалов, мест 

отдела технического контроля и собранных 

изделий, разрабатывать спецификации 
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участков 

ПО.1 В проведении анализа технических 

условий на изделия и проверки сборочных 

единиц на технологичность 

ПО.2 выбор инструментов, оснастки, 

основного оборудования, в т.ч подъёмно-

транспортного для осуществления сборки 

изделий 

ПО.3 разработка технологических 

процессов и технологической документации 

сборки изделий в соответствии с 

требованиями технологической 

документации, расчет количества 

оборудования, рабочих мест и численности 

персонала участков механосборочных цехов 

ПО.4 техническом нормировании 

сборочных работ, сборки изделий 

машиностроительного производства на 

основе выбранного оборудования, 

инструментов и оснастки, специальных 

приспособлений, выполнении сборки и 

регулировки приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

ПО.5 контроль качества готовой продукции 

механосборочного производства, проведение 

испытаний собираемых и собранных узлов и 

агрегатов на специальных стендах, 

предупреждение, выявление и устранение 

дефектов собранных узлов и агрегатов; 

разработка планировок цехов 

 

 

 

 


