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1  Перечень  планируемых  результатов  обучения  по  дисциплине,  соотнесённых  с
планируемыми результатами освоения образовательной программы

1.1 Дисциплина «Технологичность деталей машин и её обеспечение в производстве»
обеспечивает  формирование  следующих  компетенций  с  учётом  индикаторов  их
достижения

Код, наименование компетенции Код индикатора компетенции
ОПК-3 Способен организовывать работу коллективов
исполнителей; принимать исполнительские решения 
в условиях спектра мнений; определять порядок 
выполнения работ; организовывать в подразделении 
работы по совершенствованию, модернизации и 
унификации выпускаемых изделий и их элементов, 
разработке проектов стандартов и сертификатов; 
обеспечивать адаптацию современных версий систем 
управления качеством к конкретным условиям 
производства на основе международных стандартов

ОПК-3.2

ОПК-9 Способен разрабатывать новое 
технологическое оборудование ОПК-9.2

1.2 В результате освоения дисциплины у обучающихся должны быть сформированы

Код
индикатора Содержание индикатора Результат обучения

ОПК-3.2

Организует в подразделении
работы по совершенствованию,

модернизации и унификации
выпускаемых изделий и их

элементов, участвует в
разработке проектов стандартов

и сертификатов

Знать основные понятия и критерии
технологичности изделий 
машиностроения и деталей машин
Уметь оценивать конструкторские 
решения по улучшению 
выпускаемых изделий
Владеть навыками 
совершенствования выпускаемых 
изделий с точки зрения повышения 
их технологичности

ОПК-9.2

Выполняет проектирование
элементов изделия с учётом

конструктивных и
технологических особенностей,
эргономических требований и

функциональных свойств
продукта

Знать основные технологические 
особенности деталей машин в 
зависимости от способа их 
получения
Уметь предлагать конструкторские 
решения по улучшению 
выпускаемых изделий
Владеть информацией о 
технологических особенностях 
способов получения деталей в 
машиностроении и предъявляемым 
к конструкции требованиям

2 Место дисциплины в структуре ООП
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Изучение  дисциплины  «Технологичность  деталей  машин  и  её  обеспечение  в
производстве»  базируется  на  результатах  освоения  следующих  дисциплин/практик:
«Методы рационального использования производственных ресурсов»

Дисциплина  является  предшествующей  для  дисциплин/практик:
«Производственная практика: проектно-конструкторская практика»

3 Объем дисциплины

Объем дисциплины составляет – 4 ЗЕТ

Вид учебной работы

Трудоемкость в академических часах
 (Один академический час соответствует 45

минутам астрономического часа)
Всего Семестр № 2

Общая трудоемкость дисциплины 144 144
Аудиторные занятия, в том числе: 28 28
    лекции 14 14
    лабораторные работы 0 0
    практические/семинарские занятия 14 14
Самостоятельная работа (в т.ч. 
курсовое проектирование) 80 80

Трудоемкость промежуточной 
аттестации 36 36

Вид промежуточной аттестации 
(итогового контроля по дисциплине) Экзамен Экзамен

4 Структура и содержание дисциплины

4.1 Сводные данные по содержанию дисциплины

Семестр № 2

№
п/п

Наименование
раздела и темы

дисциплины

Виды контактной работы СРС Форма
текущего
контроля

Лекции ЛР ПЗ(СЕМ)

№ Кол.
Час. № Кол.

Час. № Кол.
Час. № Кол.

Час.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

1 Технологичность 
конструкции 1 1 2 65 Устный

опрос

2
Технологичность 
сборных 
конструкций

2 4 1 2 Устный
опрос

3
Технологичность 
отдельных 
деталей

3 9 2, 3,
4, 5 12 1 15 Устный

опрос

Промежуточная 
аттестация 36 Экзамен

Всего 14 14 116

4.2 Краткое содержание разделов и тем занятий

Семестр № 2

№ Тема Краткое содержание
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1 Технологичность 
конструкции

Общие понятия. Основные сведения. Показатели 
технологичности

2 Технологичность 
сборных конструкций

Технологичность сборки. Требования к сборочным
узлам. Обеспечение удобства сборки. Примеры. 
Технологичность сварных конструкций. 
Направления обеспечения технологичности. 
Примеры. Технологичность клепанных 
конструкций. Примеры.

3 Технологичность 
отдельных деталей

Технологичность деталей, подвергаемых 
механообработке. Технологичность литых 
заготовок. Технологичность заготовок, 
получаемых горячим пластическим 
деформированием. Технологичность листовых 
штамповок. Технологичность деталей, 
подвергаемых термообработке и покрытию. 
Технологичность деталей из пластмасс.

4.3 Перечень лабораторных работ

Лабораторных работ не предусмотрено 

4.4 Перечень практических занятий

Семестр № 2

№ Темы практических (семинарских) занятий Кол-во академических
часов

1 Технологичность сборной конструкции 2

2 Оценка технологичности конструкции деталей 
«Вал» 3

3 Отработка конструкции детали «Корпус» на 
технологичность 3

4 Оценка технологичности конструкции детали 
«Втулка», «Фланец» 3

5 Оценка технологичности конструкции 
корпусной детали 3

4.5 Самостоятельная работа

Семестр № 2

№ Вид СРС Кол-во академических
часов

1 Подготовка к практическим занятиям 
(лабораторным работам) 15

2 Тест (СРС) 65

В ходе проведения занятий по дисциплине используются следующие интерактивные 
методы обучения: Кейс-метод

5 Перечень учебно-методического обеспечения дисциплины

5.1 Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины
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5.1.1 Методические указания для обучающихся по практическим занятиям

https://el.istu.edu/course/view.php?id=

5.1.2 Методические указания для обучающихся по самостоятельной работе:

https://el.istu.edu/course/view.php?id=

6  Фонд  оценочных  средств  для  контроля  текущей  успеваемости  и  проведения
промежуточной аттестации по дисциплине

6.1 Оценочные средства для проведения текущего контроля

6.1.1 семестр 2 | Устный опрос

Описание процедуры. 

устный опрос по темам лекций на практических занятиях

Критерии оценивания. 

Зачтено - Более 50% ответов верные Не зачтено - Менее 50% ответов верные

6.2 Оценочные средства для проведения промежуточной аттестации

6.2.1  Критерии  и  средства  (методы)  оценивания  индикаторов  достижения
компетенции в рамках промежуточной аттестации

Индикатор достижения
компетенции Критерии оценивания

Средства
(методы)

оценивания
промежуточной

аттестации
ОПК-3.2 Демонстрирует  знание  основных

критериев,  понятий  и  принципов.
Способен  использовать  знания  при
разработке конструкций машин

устный опрос

ОПК-9.2 может дать  конструкторское  решение
при проектировании элемента изделия
с  учетом  технологических
особенностей

устный опрос

6.2.2 Типовые оценочные средства промежуточной аттестации

6.2.2.1 Семестр 2, Типовые оценочные средства для проведения экзамена по 
дисциплине

6.2.2.1.1 Описание процедуры

Дать алгоритм оценки технологичности типовой детали

Пример     задания  :  

1. Свойство изделия позволяющее изготовить и собрать его с наименьшими затратами, 
называется...?
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2. Деталь считается технологичной, если она обладает следующими свойствами...
3. Отработка конструкции изделия на технологичность должна обеспечить следующее...
4. Свойство изделия, определяющее возможность использования применяемых на 
предприятии технологических процессов и технологического оснащения это?
5. Методы достижения технологичности конструкции
6. Главными факторами, определяющими технологичность конструкции машины 
являются...
7. Почему требования к технологичности зависят от объемов выпуска изделий?
8 Какая область проявления технологичности является приоритетной для технологии 
машиностроения?
9. Какой из показателей технологичности относится к безразмерным, а какой к 
размерным?
10. С какой целью применяют базовые показатели технологичности?
11. На основе какого показателя принимают решение о выборе эффективного 
конструкторского решения?
12. С какой целью вводят нормативные значения показателей технологичности?
13. С чем связана эффективность параллельного конструкторско-технологического
проектирования в вопросах обеспечения технологичности?
14. На какой стадии разработки конструкторской документации определяются базовые 
показатели технологичности?
15. Что понимают под уровнем технологичности?
16. Структура требований к технологичности при автоматической сборке
17. Почему необходимо оценивать уровень унификации и стандартизации изделия?
18. Чем обусловлена технологичность резьбовых, шлицевых и шпоночных соединений?
19. Какой способ фиксации является наиболее технологичным?
20 Почему крепежные отверстия нецелесообразно располагать вблизи высоких стенок?
21. С какой целью проводят деление конструкции детали на несколько элементов?
22. Чем объясняется целесообразность применения соосных отверстий в корпусных 
деталях?
23. Почему в конструкции детали нетехнологичным считают наличие наклонных 
(поотношению к базовой поверхности) поверхностей?
24. Допускает ли конструкция обработку плоскостей на проход и что мешает такому виду 
обработки? 
25. Что технологично - форма отверстий позволяет растачивать их на проход с одной 
стороны или с двух сторон? 

6.2.2.1.2 Критерии оценивания

Отлично Хорошо Удовлетворительн
о Неудовлетворительно

Глубоко и прочно
усвоил

программный
материал,

исчерпывающе,
по-следовательно,
четко и логически

стройно его
излагает, умеет
тесно увязывать

Твердо знает
материал,

грамотно и по
существу излагает
его. Не до-пускает

существенных
неточностей  в

ответе на вопрос,
правильно
применяет

Имеет знания только
основного

материала, но не
усвоил его деталей,

допускает
неточности,

недостаточно
правильные

формулировки,
нарушение

Не знает значительной
части программного
материала, допускает

су¬щественные
ошибки, неуверенно, с

большими
затруднениями выпол-

няет задание.
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теорию с
практикой,
свободно

справляется с
задачами, во-

просами и
другими видами

применения
знаний, не

затрудняется с
отве-том при

видоизменении
задания, владеет
разносторонними

навыками и
приёмами

выполнения
практических

задач

теоретические
положения при

решении
практических во-
просов и задач,

владеет
необходимыми

навыками и
приёмами их вы-

полнения

логической
последовательности

в изложении
программного

материала,
испытывает

затруднения при
выполнении

практических за-
даний.

7 Основная учебная литература

1. Рыжиков И. Н. Основы проектирования : учебное пособие / И. Н. Рыжиков, 2018. - 104. 

2. Рыжиков. Проектирование машин : учебное пособие. Ч. 1, 2020. - 99. 

8 Дополнительная учебная литература и справочная

1. Технологичность конструкций изделий : справочник / Под ред. Ю. Д. Амирова, 1985. - 
367. 

2. Технологичность конструкций изделий : справочник / Под ред. Ю. Д. Амирова, 1990. - 
768. 

3. Карев Е. А. Отработка конструкций изделий на технологичность в курсовых и 
дипломных проектах : учеб. пособие по специальности  "Технология машиностроения, 
металлореж. станки и инструменты" / Е. А. Карев, Г. Ф. Муслина, Ж. К. Джавахия; под 
ред. Л. В.  Худобина, 1989. - 78. 

9 Ресурсы сети Интернет

1. http://library.istu.edu/
2. https://e.lanbook.com/

10 Профессиональные базы данных

1. http://new.fips.ru/
2. http://www1.fips.ru/
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11  Перечень  информационных  технологий,  лицензионных  и  свободно
распространяемых  специализированных  программных  средств,  информационных
справочных систем

1. Microsoft Office Professional Plus 2010_RUS_ поставка 2010 от ЗАО "СофтЛайн Трейд"

12 Материально-техническое обеспечение дисциплины

1. графопроектор
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