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1  Перечень  планируемых  результатов  обучения  по  дисциплине,  соотнесённых  с
планируемыми результатами освоения образовательной программы

1.1 Дисциплина «Процессы формообразования и инструменты / Machining Processes
and  Tools»  обеспечивает  формирование  следующих  компетенций  с  учётом
индикаторов их достижения

Код, наименование компетенции Код индикатора компетенции
ПКС-3 Способность разрабатывать технологические 
процессы изготовления и сборки проектируемых 
узлов и агрегатов, выбирать методы и средства для 
изготовления изделий

ПКС-3.3

1.2 В результате освоения дисциплины у обучающихся должны быть сформированы

Код
индикатора Содержание индикатора Результат обучения

ПКС-3.3

Способен эффективно выбирать
методы формообразования и

соответствующие инструменты
для их реализации с целью

обеспечения требуемых
точности и качества

изготовления деталей

Знать Методы формообразования в 
машиностроении. Конструкция 
режущего инструмента. Материалы 
инструментов. Режимы резания. 
Смазочно-охлаждающие средства. 
Технологическая оснастка.
Уметь Эффективно выбирать 
методы формообразования. 
Подбирать соответствующий 
инструмент. Назначать режимы 
резания. Рассчитывать 
технологические параметры. 
Оформлять технологическую 
документацию.
Владеть Навыками выбора методов 
обработки. Навыками назначения 
режимов резания. Навыками работы
с технологической документацией. 
Навыками расчета технологических 
параметров.

2 Место дисциплины в структуре ООП

Изучение дисциплины «Процессы формообразования и инструменты / Machining
Processes and Tools» базируется на результатах освоения следующих дисциплин/практик: 

Дисциплина является предшествующей для дисциплин/практик: 

3 Объем дисциплины

Объем дисциплины составляет – 4 ЗЕТ

Вид учебной работы

Трудоемкость в академических часах
 (Один академический час соответствует 45

минутам астрономического часа)
Всего Семестр № 4
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Общая трудоемкость дисциплины 144 144
Аудиторные занятия, в том числе: 54 54
    лекции 18 18
    лабораторные работы 18 18
    практические/семинарские занятия 18 18
Самостоятельная работа (в т.ч. 
курсовое проектирование) 54 54

Трудоемкость промежуточной 
аттестации 36 36

Вид промежуточной аттестации 
(итогового контроля по дисциплине) Экзамен Экзамен

4 Структура и содержание дисциплины

4.1 Сводные данные по содержанию дисциплины

Семестр № 4

№
п/п

Наименование
раздела и темы

дисциплины

Виды контактной работы СРС Форма
текущего
контроля

Лекции ЛР ПЗ(СЕМ)

№ Кол.
Час. № Кол.

Час. № Кол.
Час. № Кол.

Час.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

1
Основы 
технологии 
машиностроения

Отчет по
лаборатор
ной работе

2
Токарная 
обработка

Отчет по
лаборатор
ной работе

3
Фрезерная и 
сверлильная 
обработка

Отчет по
лаборатор
ной работе

4 Шлифование и 
доводка

Контрольн
ая работа

Промежуточная 
аттестация 36 Экзамен

Всего 36

4.2 Краткое содержание разделов и тем занятий

Семестр № 4

№ Тема Краткое содержание
1 Основы технологии 

машиностроения
История развития обработки металлов резанием. 
Классификация методов обработки. Кинематика 
резания. Геометрия режущего инструмента. 
Материалы режущих инструментов.

2 Токарная обработка Токарные станки. Виды токарных работ. Режущий 
инструмент для токарной обработки. Режимы 
резания. Обработка наружных и внутренних 
поверхностей. Нарезание резьбы.

3 Фрезерная и 
сверлильная обработка

Фрезерные станки. Виды фрез и фрезерных работ. 
Сверлильные станки. Сверла и сверление. Режимы
резания при фрезеровании и сверлении. Обработка
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плоскостей и пазов.
4 Шлифование и доводка Шлифовальные станки. Абразивные материалы. 

Виды шлифования. Доводка и полирование. 
Достижение точности и качества поверхности. 
Контроль размеров и шероховатости.

4.3 Перечень лабораторных работ

Лабораторных работ не предусмотрено 

4.4 Перечень практических занятий

Практических занятий не предусмотрено 

4.5 Самостоятельная работа

Самостоятельных работ не предусмотрено 

В ходе проведения занятий по дисциплине используются следующие интерактивные 
методы обучения: None

5 Перечень учебно-методического обеспечения дисциплины

5.1 Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины

6  Фонд  оценочных  средств  для  контроля  текущей  успеваемости  и  проведения
промежуточной аттестации по дисциплине

6.1 Оценочные средства для проведения текущего контроля

6.2 Оценочные средства для проведения промежуточной аттестации

6.2.1  Критерии  и  средства  (методы)  оценивания  индикаторов  достижения
компетенции в рамках промежуточной аттестации

Индикатор достижения
компетенции Критерии оценивания

Средства
(методы)

оценивания
промежуточной

аттестации
ПКС-3.3 Обоснованность  выбора  метода

обработки.  Правильность  выбора
инструмента.  Корректность
назначения  режимов.  Качество
оформления документации.

Лекционные
занятия.
Лабораторные
работы.
Самостоятельная
работа.
Практические
задания.

6.2.2 Типовые оценочные средства промежуточной аттестации

7 Основная учебная литература
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8 Дополнительная учебная литература и справочная

9 Ресурсы сети Интернет

10 Профессиональные базы данных

11  Перечень  информационных  технологий,  лицензионных  и  свободно
распространяемых  специализированных  программных  средств,  информационных
справочных систем

12 Материально-техническое обеспечение дисциплины
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